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VZDUCH

e Pripojte zdroj vzduchu k pneumatickému systému
- 10 bara 650 L/ min.

e S kompresorem je nutno pouzit chladici susic.

e Maximalni objem vlhkosti na m? privedeného vzduchu:
20 g/m?®

OLEJ

e Pridejte pneumaticky olej

e Zkontrolujte, zda je olej Cisty a Ciry. Pokud je zakaleny,
vymeénte ho

e Pokud je tfeba kvali prepravé systém polozit nalezato,
odsroubujte sklenény ukazatel olejové maznice, abyste
zabranili vniknuti oleje do zasobniku

e Po zapnuti pneumatické brusky upravte nastavovaci Sroub.
Kazdych 8-10 sekund by méla vytéct jedna kapka oleje

e KdyzZ je bruska zapnuta, mél by byt vidét tok olejového
filmu do 10 mm hadice
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CISTENi KAMERY

e Vycistéte kameru pomoci Cistého vzduchu nebo kapaliny
do ostfikovacl s alkoholem. DlleZité je, aby se jakakoliv
pouzitad kapalina odparila z objektivu kamery.

Béhem doplnovani kapaliny do zasobniku musi byt snizen
tlak v systému / zasobniku.
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ZVEDNUTI / SPUSTENi RAMENA

e Rychlost ramena je mozné regulovat otacenim jehlového
ventilu; nastaveni funguje jen v poloze .Nahore". Rameno
se bude spoustét vlastni silou. Nastavte rameno tak, aby

se zvedalo trochu pomaleji, nez predtim klesalo.

POHON DOPREDU / DOZADU

e Pohon doprfedu / dozadu pouZivejte jen béhem frézovani

e Pohon dopfedu / dozadu musi byt VZDY zasunut do zaviené

polohy béhem prepravy do a z potrubi.

FREZA

e Neohybejte frézu o vic nez 80°.

CISTENI / UDRZBA

JEDNOTKA RAMENA /
NAKLANEN

Zvednéte rameno zcela nahoru a pomoci stlaceného

vzduchu vycistéte prazdné misto za jednotkou naklanéni.

Potom namazte pist olejem a spustte rameno dold.
e Pomoci stlaceného vzduchu vycistéte prostor pod vikem
vedle vystupu kamery.

— ™

1
( "f'll -
|

KONTROLNI SEZNAM e DC SUPERFLEX « 3



PNEUMATICKA BRUSKA

e Pomoci stlaceného vzduchu vycistéte pneumatickou
brusku.

e (OdsSroubujte imbusovy Sroub na konci pneumatické brusky
(GRS), naplnite otvor pro roub modrym mazivem a $roub
znovu zasroubujte. Provadéjte jednou tydné.

e Po praci s pneumatickou bruskou ve velmi vlihkém
prostredi anebo pokud ji nebudete pouzivat po delsi dobu,
odpojte pneumaticky motor a kapnéte olej do spojovaci
hlavice a rovnomeérné jej rozetrete pomoci ofukovaci
pistole.

POHON DOPREDU / DOZADU

e Stlacenym vzduchem vycistéte pohon dopredu / dozadu.
Uplné vysurite jednotku a vyCistéte jeji drazky a okraje
(podle potreby pouzijte maly Sroubovak v drézkach).

e Povycisténi nemazte pohon dopredu / dozadu mazivem ani
olejem, protoze by se na né mohl nalepit prach a necistoty
a narusit pohyb nebo pfipadné poskrabat povrch a zpUsobit
Uniky na fréze.

ROTACNI JEDNOTKA

e QOdstrante prach ajiné necistoty foukanim stlaceného
vzduchu do tenké drazky.

e Pokud budete pokracovat v pouzivani rotacni jednotky,
kdyz budou v drazZce necistoty, zplsobi to zni¢eni rotacniho
motoru anebo shofeni komponentd na fidici jednotce.

RiDICi JEDNOTKA

e Ridici jednotku vyistéte stlatenym vzduchem a na
vyCisténi displeje pouzijte pripravek na Cisténi obrazovek.
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PRIPOJENI SOUPRAVY
CENTROVACIHO
NASTROJE S KOLECKY

Pneumaticky motor Rotacni Vodici krouzek Fixni

DULEZITE! Ped instalaci soupravy stfediciho nastroje odstrante kryt.
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VODICi KROUZEK

Polozte frézu pod tri centrovaci krouzky, aby byl otocny centrovaci Po obvodu kazdé Casti soupravy centrovaciho krouzku je zahloubeni.
krouzek zarovnany s pneumatickym motorem. Centrovaci nastroj se Priinstalaci je VELMI DULEZITE, aby bylo jedno zahloubeni umisténé
sklada z 8 ¢asti. primo nad druhym.

POZNAMKA! PoloZte stiedni centrovaci krouZek tak, aby vnitini vile
umoznovala systému posuvného krouzku otaceni.

Po obvodu kazdé Casti soupravy centrovaciho krouzku je zahloubeni. Na kazdém centrovacim krouzku je zahloubeni oznacujici, ktera strana
Pri instalaci je VELMI DULEZITE aby bylo jedno zahloubeni umisténo krouzku ma smérovat k pneumatickému motoru.
nad druhym.

ZAHLOUBEN(

Umistéte zahloubeni tak, aby smérovaly dopredu.

6 o KONTROLNISEZNAM o DC SUPER FLEX



POZNAMKY:
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