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1. BEZPECNOSTNi POKYNY

e Pneumatickou brusku zapinejte, jen pokud je fréza v potrubi.

e Odpojte pripojeni vzduchu, kdyz se fréza naviji zpét na stojan.

e Odpojte pripojeni vzduchu pred doplnénim kapaliny uréené do ostrikovacu.

e Srouby, adaptér, frézovaci nastroje atd. se musi kontrolovat tydné zda nejsou
poskozené a v pripadé potreby se musi vymenit nebo dotahnout.

e Mezi kompresor a systém frézy umistéte chladici susic.

¢ Pokud se musi stojan frézy poloZit na bok, MUSI se demontovat sklenény

ukazatel olejové maznice (14.5).

2. QUICKGUIDE

2. 1. INSTRUKCE

Abyste mohli tuto frézu co nejlépe vyuzit, vénujte prosim dvé minuty nastudovani jejiho ovladani
a udrzby.

e Pouzijte interni / externi dochlazovac stlaceného vzduchu.

e Maximalni objem vody na m? privedeného vzduchu: 20 g/m3

e Zarizeni vzdy uzemnéte.

Privod vzduchu: 650 | / min.
Tlak vzduchu: 10 BAR - 145 PSI
Zdroj napajeni: 110 / 240 VAC - LN
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2.

2. VYTVORENI 90° OHYBU

OtocCte frézu ve stejném sméru jako ohyb

Zvednéte rameno frézy

Zatlacte frézu dovnitf

Spustte rameno frézy

V pfipadé vice ohybl si oznacte hadici nalepenim pasky
tak, abyste védéli, kterym smérem ma byt otocena

3. PODLE POTREBY

Namazte hridel stojanu mazivem v mazaci hlavé
Zkontrolujte vzduchovy filtr (¢islo P57106) v odlucovaci
vody, zda je Cisty a v pripadé potreby ho vymeénte

4. PRED POUZITIM

Zkontrolujte, jestli je v mazaci jednotce olej

NIKDY neohybejte frézu mimo potrubi

Obsluha frézy je zodpovédna za bezpecné zachazeni

s frézou pri jejim zasouvani a vysouvani z potrubi
Vysunovaci ¢ast musi byt béhem zasouvani i vysouvani
zaviend

V nadobé na cisténi kamery pouzivejte jen VZDUCH

- KAPALINU DO OSTRIKOVACE S ALKOHOLEM

- DESTILOVANOU VODU

5. PO POUZITI

ViycCistéte vnéjsi cast frézy vodou nebo stlacenym vzduchem.
Uplné oteviete vysouvaci ¢ast a pomoci stladeného
vzduchu vycistéte hladkou cast a dvé drazky od necistot

(v pfipadé potfeby pouZijte v drazkach maly Sroubovak].
Zvednéte rameno zcela nahoru a pomoci stlaceného
vzduchu vycistéte prazdné misto za kloubem. Potom
namazte kloub a pist olejem a spustte rameno dold.
Vysroubujte Sroub Uplné na konci pneumatického motoru
(GRSJ, naplnite otvor Sroubu mazivem a $roub znovu
zasroubujte.

¢

Mazivo v mazaci hlavé Vzduchovy filtr

Zkontrolujte olej Uplné zavfete vysouvaci ¢ast

Otvor &roubu pro mazani (GRS) Namazte pist
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3. TECHNICKY POPIS

Mimoradné flexibilni a lehce ovladatelna fréza, ktera dokaze pracovat v potrubich malého
pradmeéru. V ramu z nerezavéjici oceli se nachazi 25 nebo 50 m hadice, na které je pfimo upevnéna
fréza. Hadice slouZi pro privod vzduchu, jako rozstfikovac a pohon frézy a pouziva se na tlaceni
frézy do pracovni polohy, kde se jeji ovladani provadi prostfrednictvim dodané ridici jednotky.
Pracovni plocha je 70-150 mm. Pro préaci ve 150 mm potrubi se musi namontovat rozsirovaci souprava, kterd se nachazi v kuffiku
na naradi. DC SUPER FLEX méa v kamere vestavény vodici krouzek, ktery umoznuje plynulé otaceni motoru o 360°. Na rému

z nerezavéjici oceli se nachazi i vestavény upeviovaci a vodici krouzek, aby se fréza mohla béhem prace volné pohybovat pri
pohybu dopredu a dozadu s hadici.

Kamera mé na boku rozstfikovaci dyzu na Cisténi objektivu, kterd se aktivuje na Fidici jednotce, ze které se pomoci dvou joystickl
ovl&da plynulé otaceni kamery a jeji pohyb dopfedu/dozadu. Fréza mé vestavény pohyb dopfedu/dozadu v délce 60 mm. Zvednuti

pneumatického motoru se ovlada i jednim z téchto joystickd. Ve viku Fidici jednotky je 12,1" barevny monitor. Fréza se mize
pohybovat pies dvé po sobé jdouci 45° kolena v 75 mm potrubi a pres 90° koleno/Uhel ve 110 mm vloZzeném potrubi.

Kolecka na rdému z nerezavéjici oceli umoznuji lehky a bezproblémovy pohyb na a z mista prace. Na rému z nerezavéjici oceli jsou
namontované jak olejova maznice, tak odlucovac vody.

Maximalni objem vody na m?® pfivodu vzduchu dodaného kompresorem: 20 g /m®.

Motor frézy je pneumaticky motor, jehoZ maximalni otacky jsou 15000 ot/min. Spotieba vzduchu je 650 [/min a potfebny provozni
tlak je 7 bar. Kompaktni frézy jsou vyrobené z odolné slitiny nerezavéjici oceli, coz zajistuje minimalni Gdrzbu frézy.

Rozméry ramu z nerezavéjici oceli:
Sitka: 550 mm. Délka: 1000 mm. Vyska: 1030 mm.

Zarizeni vzdy uzemnéte.

Pokud se bruska pouziva v suchych potrubich, mize se vytvorit mnoho statické elektriny. Abyste zajistili, Zze nezplsobi zranéni lidi
ani pogkozeni citlivych elektronickych predmétd, jako je kamera, uzemnéte napdjent.

3. 1. SPECIFIKACE

VNEJSi PROMER: PNEUMATICKY MOTOR:
60 mm 15000 ot. / min.

HMOTNOST: @ PRIVOD VZDUCHU: ZDROJ NAPAJENI:
25 M: 58 kg / 50 M: 71 kg 650 L/ min. 110/ 240 VAC - LN

@ ROZMERY: 0’ PRIVODNi HADICE:
D 1000 mm,§500 mm, V 1030 mm 25 m nebo 50 m

TLAK VZDUCHU:
10 BAR, 145 PSI

3. 2. RiDiCi JEDNOTKA

@ ROZMERY: HMOTNOST: DISPLEJ:

D 350 mm, 5300 mm, V 150 mm 7 kg 12,1°

V pFipadé vyvoje novych vyrobkl si spolecnost Dancutter vyhrazuje pravo zménit technicky popis bez varovani.
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4. SERVIS A UDRZBA

e Po pouziti vzdy vratte na misto krytky na kabely a Fidici
jednotku, abyste chranili napajeci konektory.

e Dbejte na to, aby se do privodu vzduchu ve vedenf
stlaceného vzduchu nedostali necistoty.

e Nevystavujte Fidici jednotku vodé/vlhkosti, protoZe
neni odolna proti postrikani vodou. Po pouziti ji zavrete
a zavéste na stojan, abyste ochranili obrazovku a ovladace.

e Doporucuje se odstranit kryt za kamerou a vycistit tuto
oblast, zejména po praci v odpadovych potrubich.

4.1. PREHLED SERVISU

Dil - dily - servis Denné
Cisténf frézy X
Doplnéni pneumatického oleje x 14.5
Namazte kouli a pist X

Namazte pneumaticky motor

Zkontrolujte dily, dotahnéte je nebo vyménte

Vycistéte funkci naklonéni a namazte olejem X

Namazte bubnovy hridel nékolika kapkami oleje

Doplnte kapalinu do ostFikovace

Podle potreby

Vymeénte vzduchovy filtr

Podle potreby

e Po pouziti polozte frézu do stojanu tak, aby byl
pneumaticky motor ve svislé poloze, takze pripadna tvorba
vlhkosti mize vytékat z motoru do hadice.

e Na frézu pouzivejte jen destilovanou vodu nebo kapalinu
do ostrikovacl, protoZe bézna voda zplsobi tvorbu vodniho
kamene na ventilech a kanalcich.

e Volejové maznici se musi pouzivat pneumaticky olej
a v pneumatickém motoru mazivo MARINE.
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5. POKYNY K POUZITI

Fréza je navrzena pro praci ve véech typech potrubi, od 70 do 125 mm. V z&vislosti na vnitFnim stavu potrubi mdze DC SUPER
FLEX prochéazet pres 90° kolena ve 100 mm potrubi. DdleZité vSak je, aby erna hadice (10.3) mezi jednotlivymi ¢astmi na fréze
nebyla vystavena zkrouceni nebo ohnuti o vice nez 80°, pokud se ohyba jen hadice.

S roz&ifovaci soupravou je mozné pracovat v potrubich do @ 150 mm [viz ¢ast 18.0).

Zacnéte umisténim stojanu a fidici jednotky v misté, kde budete pracovat. Potom pripojte k Fidici jednotce zdroj napajeni 110/240
VAC.

Pripojte stlaceny vzduch z kompresoru ke vstupu vzduchu (14.2) na stojanu. V zapojeni ke kompresoru pouzijte chladici susic,
abyste zabranili zamrznuti v malych hadicich a kanalcich.

Vedte frézu ze stojanu do potrubi, ve kterém ma pracovat. Pokud musi fréza pred dosazenim pracovniho mista projit pres ostré
koleno, jeji zasouvani je treba sledovat na monitoru (10.8), aby mohl obsluhujici pracovnik zvednout/otocit rameno frézy pri
dosazeni kolena a ulehcit tak vstup frézy. Po projiti pres koleno nezapomente rameno frézy znovu vyrovnat.

Pokud je treba projit dlouhou vzdalenost, doporucuje se pri vsouvani a vysouvani frézy pouzit patku namontovanou na rému.

Fréza je ted ve spravné poloze a pripravend na ¢innost. Ovladacem na Fidici jednotce (10.9) zapnéte privod vzduchu a nechejte
chvili béZet, neZ otevrete ventil na zdsobniku kamery (8.5). Pomalu zvednéte rameno frézy pohybem joysticku (11.12) dozadu
smérem k obsluhujicimu pracovnikovi, aby se frézovaci hlava (10.7) dotkla pracovni plochy. Pro vytvofeni otvoru pFipojky je
dilezité, aby se fréza pohybovala dozadu a dopfedu, provadi se pomoci joysticku (11.1) a sou¢asnym otacenim kuzelového
frézovaciho nastroje. Toto lze provést pohybem joysticku (11.12] doprava nebo doleva.

Dalezité je opracovat velkou ¢ast na pripojce predtim, nez kuZelovy frézovaci néstroj projde pres pouzdro, minimalizuje se tak
riziko uviznuti kotoucové frézy/kuZelového frézovaciho nastroje v potrubi. Stejné tak se doporucuje snizit tlak na rameno frézy pred
prechodem kuZelového frézovaciho néstroje pres pouzdro. Provedte pomoci pohybu joysticku (11.12) dopfedu. Pro pohyb dale
dopfedu nebo dozadu, nez dosahne délka hadice, pouZijte Zlutou hadici pro zatlaceni/povytdhnuti frézy do spravné polohy.

Rychlost otéceni se nastavuje na potenciometru na Fidici jednotce. (11.11)

Aby se pneumaticky motor neposkodil, musi se zasunout do zavreného stavu predtim, nez se fréza po pouziti vytahne z potrubi.
(10.1)

Zluté hadice se pouZiva pro tah frézy zpét na stojan po dokoncenf frézovani. Nezapomefite frézu vyistit a namazat podle &asti (6.0)
tykajici se servisu a Udrzby DC SUPER FLEX. Zavrete ventil zdsobniku kamery (8.5, odpojte pFivod vzduchu a zdroj napéjent.

Uzavrete ridici jednotku a zavéste ji zpét na stojan.
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6. VOZIK

N o o AL

Zakladna

Doplnéni kapaliny uréené do ostfikovaci
Cisténi kamery

Upevnovaci a vodici krouzky

Uzavér vzduchu na zasobniku
Odlucovac vody a olejova maznice

Fréza
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7. DC SUPER FLEX25Mvs.50 M

7.1. DC SUPER FLEX 25

7.2.DC SUPER FLEX 50
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8. FREZA

1. Pohyb dozadu - dopredu

2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

Rotacni motor

Flexibilni hadice

Otocny kloub s vestaveénym vodicim krouzkem a kanalem pro vzduch a vodu
Kamera

Cisténi kamery

Frézovaci hlava

Mazivo

NAVOD K OBSLUZE e DC SUPER FLEX * 9



9. RIDICi JEDNOTKA

Chrante ridici jednotku - na které jsou ovladace a joysticky - pred vodou/vlhkosti/snéhem,
protoZe nenivodotésna. Za desté/snézeni ridici jednotku uchovavejte pod krytem. Po pouziti
vzdy zavrete viko, abyste chranili obrazovku a ovladace. Popis jednotlivych ovladacéu na Fidici

jednotce:

1. FW/BW (Dopredu/dozadu) 7. LIGHT (Svétlo)

2. VIDEO OUT (Video vystup) 8.  GRINDER (Brusny nastroj)

3. VIDEO IN (Video vstup) 9. REVERSE TURN (Opacny smér otaceni)

4. OVERLOAD FW/BW 10. OVERLOAD TURN (Otacky pretizen]
(Pretazeni dopfredu/dozadul) 11, REGULATOR (Regulator]

5. REVERSE FW/BW 12. TURN/RAISE ARM
(Opacny smér dopredu/dozadu) (Otocit/zvednout rameno]

6.  CAMERA (Kamera) 13.  CAMERA CLEAN (Cisténi kamery)

RiDiCi JEDNOTKA

ROZMERY: ) HMOTNOST: P DISPLEJ:
@ D 350 mm, S 300 mm, V 150 mm 7 kg 12,1"

V pFipadé vyvoje novych vyrobkl si spole¢nost Dancutter vyhrazuje prévo zménit technicky popis bez varovan.
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10.

1.

12.

13.

14.

FW/BW (Dopredu/dozadu): pouZijte joystick na ovladani pohybu frézy dopredu/dozadu.

VIDEO OUT (Video vystup): vystup pro zobrazeni obrazu kamery na externi obrazovce.

VIDEO IN (Video vstup): vstup pro externi kameru, pokud je potiebna (otoc¢te ovlddac kamery do polohy .27,

OVERLOAD FW/BW (PretaZeni dopiedu/dozadu): zelené LED svétlo by mélo blikat/svitit, kdyZ je v ¢innosti pohon
dopfedu/dozadu. Pokud je elektromotor pretizeny, bude svitit cervené LED svétlo a na 5 sekund zazni zvukovy alarm.
Potom se zdroj napajeni motoru odpoji. Ovladace se znovu zapnou asi po 10 sekundach.

REVERSE FW/BW (Opacny smér dopredu/dozadu): touto funkci se zménf signalizace pro joystick ovladani .dopredu/
dozadu”. PouZijte tuto funkci, pokud pouzivate externi kameru, jejiz obraz je v opaéném sméru nez kamera na fréze. Pro
normalni provoz otocte ovladac do levé polohy. Otocenim ovladace doprava bude joystick pracovat opacné.

CAMERA (Kamera): zapnuti kamery na fréze. (Poz. .2": externi kamera) (Poz. ..1": kamera na fréze)

LIGHT (Svétlo): zapnuti svétla kamery.

GRINDER (Brusny nastroj): zapnuti frézy oto¢enim spinace do polohy 1"

REVERSE TURN (Opacny smér otaceni): touto funkci se zmeéni signalizace pro joystick ovladani .otocit/zvednout rameno”.
Pouzijte tuto funkci, pokud pouzivate externi kameru, jejiZz obraz je v opacném sméru nez kamera na fréze. Pro normalni
provoz otocte ovladac do levé polohy. Otocenim ovladace doprava bude joystick pracovat opacéné. Funkce .rameno nahoru/
dolu” zUstévd nezménénd bez ohledu na polohu spinace.

OVERLOAD TURN (0tacky pretiZeni): zelené LED svétlo by mélo blikat/svitit, kdyZ je v ¢innosti funkce otaceni. Pokud je
elektromotor pretizeny, bude svitit Cervené LED svétlo a na b sekund zazni zvukovy alarm. Potom se zdroj napajeni motoru

odpoji. Ovladace se znovu zapnou asi po 10 sekundach.

REGULATOR (Regulator): tento ovlddac pouZijte na nastaveni rychlosti otaceni frézy. Funkce nenf k dispozici u modelu DC
MAXI FLEX.

TURN/RAISE ARM (Otocit/zvednout rameno): pohybem joysticku doprava nebo doleva se aktivuje funkce otaceni
frézy doprava/doleva. Pritazenim joysticku smérem od obrazovky se rameno frézy zveda. Zatlacenim joysticku smérem

k obrazovce se rameno spousti. Rychlost zvedani/spouéténi ramena je nastavend z vyroby.

CAMERA CLEAN (€isténi kamery): stladenim tohoto tla&itka se aktivuje Cigténi kamery. Tla&itko sviti zeleng, kdy? je
funkce aktivni. Pro vypnuti ¢isténi kamery znovu stisknéte tlacitko (svétlo na tlacitku zhasne).

EMERGENCY (Nouzové tlacitko): aktivovanim tlacitka nouzového zastaveni se odpoji véechny 24 V DC napéajeni
elektrického motoru a magnetickych ventild pro vzduch. Jedinou zachovanou funkei zlstane napéajeni kamery, aby
obsluhujici pracovnik vidél frézu béhem vytahovani z potrubi.

Soucasti ridici jednotky je wi-fi pro bezdratové pripojeni bryli pro virtualni realitu (volitelné pFislugenstvi).

Po pouZziti vZdy vratte na misto krytky na kabely a Fidici jednotku, abyste chranili napajeci konektory.

Ridici jednotku po pouZiti vZdy zavéste na misto. I l I
i

H

N\
\ \
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10. REZNE NASTROJE

Standardni fréza je vybavena pneumatickym motorem AG 50, ktery fouka vzduch dopredu na
ofukovani prachu z kamery. Rezny nastroj se vyméniuje pomoci dodaného imbusového klice. M{ize
byt nutné nejdrive vycistit Sroub v pneumatickém motoru, kterym se zajistuje kuzelovy frézovaci

nastroj.

Spoleénost Dancutter doporucuje pouzivat nasledujici frézovaci hlavy pro vytvoreni otvoru
pro odbocky:

DK2020-18 DK2629-16 DK3015-16

DK3713-16 DK4623-16 DJ1938-14

Frézovaci hlava DK3713-16
Specialni nastroj pro 75 mm
DK3713-V - DK3713-B
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Spolecnost Dancutter doporucuje pouzivat nasledujici diamantové hlavy pro beton:

DKA1022 DD4623 DD3015

Spolecnost Dancutter doporucuje pouzivat nasledujici Fezné kotouce pro Zelezo/ocel:

O

DK3713-16 DK4623-16

11. VYMENA PNEUMATICKEHO MOTORU

Zvednéte rameno, abyste mohli vlozit 5 mm imbusovy klic¢ a uvolnéte Pneumaticky motor mizete nyni vytahnout a vyjmout. Motor instalujte
groub na obou stranach (13.1). v opa¢ném poradi.

NAVOD K OBSLUZE e DC SUPER FLEX « 13



12. ODLUCOVAC VODY A OLEJOVA
MAZNICE

Pred pouZitim frézy dopliite olej. NEZAPOMENTE, spravné doplnéni oleje je vidét ve sklenéném
ukazateli (14.5). DdleZité je, aby v tomto sklenéném ukazateli byl stale olej, jinak se pneumaticky
motor poSkodi a narusi se jeho vykon.

Pouzivejte jen pneumaticky olej Cislo: DCHY29307.

Podle potreby se musi vymeénit filtr (Cislo P57106) v odlucovaci vody (14.4). PFi problémech
s privodem vzduchu vycistéte filtr.

Mlhova maznice se nesmi nastavovat, je nakonfigurovana z vyroby. Mlhova maznice musi byt
béhem prepravy ve svislé poloze. Pokud je nutno stojan polozit na bok, sklenény ukazatel se musi
vyjmout, aby se zabranilo vteceni oleje do zadsobniku kamery.

BEHEM prepravy zafizeni vzdy zaviete ventil vystupu vzduchu na zasobniku kamery.

1. Nastaveni mlhové maznice 4. Automaticky odlucovac vody
2. Vstup vzduchu z kompresoru 5.  Zasobnik oleje
3. Vystup vzduchu na zasobniku kamery 6. Vystup vzduchu pro kanalek
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13. KONTROLNI SEZNAM

13.1.VZDUCH

1. Pripojte zdroj vzduchu k pneumatickému systému
- 10 bara 650 L/ min.

2. S kompresorem je nutno pouzit chladici susic.
Maximalni objem vlhkosti na m? privedeného vzduchu:
20 g/m3.

13. 2. OLEJ

1. Pridejte pneumaticky olej

2. Zkontrolujte, zda je olej Cisty a Ciry. Pokud je zakaleny,
vymeénte ho

3. Pokud je tfeba kvali prepravé systém poloZit naleZato,
odsroubujte sklenény ukazatel olejové maznice, abyste
zabranili vniknuti oleje do zasobniku

4. Po zapnuti pneumatické brusky upravte nastavovaci Sroub.
Kazdych 8-10 sekund by méla vytéct jedna kapka oleje

5. Kdyz je bruska zapnuta, mél by byt vidét tok olejového
filmu do 10 mm hadice
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13. 3. CISTENi KAMERY

1. Vycistéte kameru pomoci Cistého vzduchu nebo kapaliny
do ostfikovacl s alkoholem. DlleZité je, aby se jakakoliv
pouzita kapalina odparila z objektivu kamery.

2. Béhem doplnovani kapaliny do zasobniku musi byt snizen
tlak v systému / zasobniku.

13. 4. ZVEDNUTI / SPUSTENI
RAMENA

1. Rychlost ramena je mozné regulovat otdCenim jehlového
ventilu; nastaveni funguje jen v poloze .Nahore". Rameno
se bude spoustét vlastni silou. Nastavte rameno tak, aby
se zvedalo trochu pomaleji, nez predtim klesalo.

13.5. POHON DOPREDU /
DOZADU

1. Pohon dopfedu / dozadu pouZivejte jen béhem frézovani
2. Pohon dopfedu / dozadu musi byt VZDY zasunut
do zavrené polohy béhem prepravy do a z potrubi.

13. 6. FREZA

1. Neohybejte frézu o vic nez 80°.
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14. CISTENI / UDRZBA

14.1. JEDNOTKA RAMENA /
NAKLANEN

1. Zvednéte rameno zcela nahoru a pomoci stlaceného
vzduchu vycistéte prazdné misto za jednotkou naklanéni.
Potom namazte pist olejem a spustte rameno dold.

2. Pomoci stlaceného vzduchu vycistéte prostor pod vikem
vedle vystupu kamery.

14. 2. PNEUMATICKA BRUSKA

1. Pomoci stlaceného vzduchu vycistéte pneumatickou
brusku.

2. 0dsroubujte imbusovy Sroub na konci pneumatické brusky
(GRS), naplnite otvor pro roub modrym mazivem a $roub
znovu zasroubujte. Provadéjte jednou tydné.

3. Po praci s pneumatickou bruskou ve velmi vlhkém
prostredi anebo pokud ji nebudete pouZivat po delSi dobu,
odpojte pneumaticky motor a kapnéte olej do spojovaci
hlavice a rovnomeérné jej rozetrete pomoci ofukovaci
pistole.

14. 3. POHON DOPREDU /
DOZADU

1. Stlacenym vzduchem vycistéte pohon dopredu / dozadu.
Uplné vysufite jednotku a vyCistéte jeji drazky a okraje
(podle potreby pouzijte maly Sroubovak v drézkach).

2. Povycisténi nemazte pohon dopfedu / dozadu mazivem ani
olejem, protoze by se na né mohl nalepit prach a necistoty
a narusit pohyb nebo pfipadné poskrabat povrch a zpUsobit
Uniky na fréze.

14. 4. ROTACNi JEDNOTKA

1. Odstrante prach a jiné necistoty foukanim stlaceného
vzduchu do tenké drazky.

2. Pokud budete pokracovat v pouzivani rotacni jednotky,
kdyz budou v draZce nedistoty, zplsobi to zni¢eni rotacniho
motoru anebo shofeni komponentd na fidici jednotce.

14. 5. RiDICi JEDNOTKA

1. Ridici jednotku vy&istéte stlacenym vzduchem a na
vyCisténi displeje pouzijte pripravek na cisténi obrazovek.
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15. INSTALACE SOUPRAVY o
CENTROVACIHO NASTROJE S KARTACI

Dutiny/zahloubeni na jednotlivych polokoulich rozéifovaci soupravy musi VZDY sméfovat
k pneumatickému motoru.

Zahloubeni jsou zapusténa. Toto je zvlast dilezité pro jednotku namontovanou na otoéném
kloubu (8.4), protoze jinak by nebylo mozné plynulé otdceni pneumatického motoru.

Instalace soupravy centrovaciho nastroje s kartaci:

Umistéte zahloubeni tak, aby Centrovaci souprava musi byt dotazena tak, Pri praci v odpadovych potrubich vlozte do
smérovala dopredu. aby byl zachovan proudicovy tvar jednotlivych otvord na jednotlivyvh blocich rozsifovaci
blokd. soupravy dodané kartacky.
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16. INSTALACE SOUPRAVY
CENTROVACIHO NASTROJE
S KOLECKY

Pneumaticky motor Rotacni Vodici krouzek Fixni

DULEZITE! Ped instalaci soupravy strediciho nastroje odstrante kryt.
Centrovaci nastroj sestava z osmi casti.

VODICi KROUZEK

Polozte frézu pod tri centrovaci krouzky, aby byl otocny centrovaci Po obvodu kazdé Casti soupravy centrovaciho krouzku je zahloubeni.
krouzek zarovnany s pneumatickym motorem. Centrovaci nastroj se Priinstalaci je VELMI DULEZITE, aby bylo jedno zahloubeni umisténé
sklada z 8 casti. primo nad druhym.

POZNAMKA! PoloZte stiedni centrovaci krouZek tak, aby vnitfni vile
umoznovala systému posuvného krouzku otaceni.
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Po obvodu kaZdé casti soupravy centrovaciho krouzku je zahloubeni. Na kazdém centrovacim krouzku je zahloubeni oznacujici, ktera strana
Priinstalaci je VELMI DULEZITE, aby bylo jedno zahloubeni umisténo krouzku ma smérovat k pneumatickému motoru.
nad druhym.

ZAHLOUBEN

Umistéte zahloubeni tak, aby smérovaly dopredu.
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17. STRUCNA PRIRUCKA
NAHLAVNIi SOUPRAVA PRO VIRTUALNI
REALITU OD SPOLECNOSTI
DANCUTTER

17. 1. UVODNi NASTAVENI

e Zapnéte nahlavni soupravu pomoci tlacitka ve spodni ¢asti jednotky.

e Ujistéte se, Ze ridici jednotka frézy je zapnuta.

e StlaCte a podrzte tlac¢itko SCAN (Skenovat) na 1 - 2 sekundy, neZ nahlavni souprava najde signal z Fidici jednotky.
e Popruhy se suchym zipem se daji nastavit podle vasi velikosti.

e Pro nabijeni baterie ndhlavni soupravy pouzivejte prilozeny kabel mikro USB.

SCAN

i
{

CEFC

AR
ries)
com
a

ON / OFF >
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